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Die Erfindung betrlfft ein verbessertee .Verfahren zur Aufarbeitung von Polyraerajifschlammungen und 
Insbesondere ein Verfahren zur kontlnulerilchen Aufarbeitung elner fluid en AufschlKmmung, bestehend aus 
festers Polymertelloheh and elnem Verdtanungsmlttei, bei welchem die unter Druck gehaltene Polymerauf- 
schlammung kontlnulerllch und mlt geregeUerStramw^sgeschwlndlgkeU duroh zwei Helzzonen gefflhrt wlrd, 
5 um das Verdtinnungsmlttel abzudampfen und enschlieQend In elne Trennzone elngebraoht wlrd, urn die festen 
Polymertellchen van dem verdampften VerdunnungBmlttel zu trennen. 

Es wurde bBrelta vorgeschlagen (US-PS Nr. 3,285,899 und Nt. 3,428, 619* elne Polymeraufschlammung 
duroh ein Verdampfungsrohr zu fithren, das zur Abtrennung der festen Polymertellchen von dem Verdun- 
nungsmlttel geelgnet 1st. 

10 Im elnzelnen betrlfft die US-PS Nr. 2, 385,899 ein Verfahren zur Aufarbeitung elner Polymerauf- 
Bohlfcnmung, bestehend aus festem Polyolefin und einena Verdtaungsmittel, bel welohem die unter Druck 
stehende Polymeraufschlammung In elne abgesohiossene Helzzone von nledrlgem Druck und mlt allmahllch 
zunehmenden Quersohnlttsfiachen elngebraoht wlrd f um das VerdunnungBmlttel von der Polymerauf- 
schiammung abzudampfen. Die so erhaltene Dispersion von Im wesentllchen getrockneten Polyoleftntellchen 
15 im Dampf des Verdtlimungsmlttels wlrd dann so behandett, daQ das feste Polyolefin Isollert wlrd. 

Aus der Besohrelbung des Belspleles der US-PS Nr. 3,285, 899 erglbt slch klar, daB die Stromungsge- 
schwlndlgkeit der In die Helzzone elngebraohten Polyoleflxiaufschtammung mlt Hilfe eines Intermlttlerend 
betfitlgten Ventlls geregelt wlrd, das unmlttelbar stromaufwarts van der Helzzone angeordnet 1st. Die Poly- 
oleftoaufschlammung wlrd Jedoch Intermlttlerend In die Helzzone elngebraoht, well das obgenennte Ventll 
20 auf Grund der Auf-Zu-Stellung elner zeltkontrolllerenden Schalt-Elnrlchtung geregelt wlrd. Infolge dleser 
Intermlttlerenden Elnbrlngung neigen der Druck und die Stromungsgeschwlndigkelt des aus der Helzzone 
austretenden Stromes unterbalb des Ventlls dazu, betraohtllch zupulsleren. 

Die US-PS Nr. 3,428, «19 betrlfft Verbesserungen bel elnem ShnUdhen Verfahren zur Aufarbeitung elner 
Polymeraufsohlammung. Auch bel d lee em Verfahren wlrd die Polymeraufschlammung In elne Helzzone mlt- 
25 tels elner Intermlttlerend betatlgten Ventlls eingebracht, wobel der Zustrom der Polymeraufsohlammung 
dadurch geregelt wlrd, daSdle Zeltabstande zwlschen den Auf- und Zu-Stellungen varliert werden. Demge- 
m£I3 neigen auch hler der Druck und die StrBmungegesohwlndlgkelt des aus der Helzzone austretenden Stro- 
mes unterhalb des Ventlls dazu, zeltmftfllg stark zu pulsleren. 

Wlrd die Aufarbeitung van Polymeraufsohlammung en Im industrtellen teohnlschen MaBstab durohgefUhrt, 
30 so ergeben sloh aus demobgenannten, star ken Pulsleren des die Helzzone verlassenden Stromes die folgen- 
den Nachtelle, 

Da erstens der Dampf des von den festen Polymertellchen abgetrennten Verdilnnungsmittels gektihlt und 
dann zwecks VerflUsslgung komprlmlert wlrd, 1st ein sehr groSer BeruhlgungsbehSlter erforderllch, um 
die Auswlrkungen des bbgenanntenPulslerens auf elnem Minimum zu halten und den Kompressor glelchmaSig 
35 zubelasten. 

Zweltens kann das intermlttlerend betStlgte Ventll zum Regeln der StrSmungsgeschwlndlgkelt lelcht be- 
schMdigt werden, well es slch mlt hoher Frequenz b'fmet und schlleSt und well ein grofler Unterschled zwl- 
schen den Drticken stromauflvarte und stromabwarts vom Ventll besteht, 

Auflerdem schmelzen, wEhrend das Ventll gesohlossen 1st, die mlt dem Verdunnuagsmittel aufeequoile- 
40 nen, abgelagerten festen Polymertellchen auf der mnenwand der Helzzone, die somit elne Neigung zum Ver- 
stopfen aufwelst. Diese Neigung nlmmt besonders dann. zu, wenn Copolymeren van nledrlgem Erwelohungs- 
punkt behandelt werden. 

Da drlttens die Polymeraufsohlammung der Helzzone Intermlttlerend zugefilhrt wlrd, wlrd die Zone aur 
wShrend elnes Bruohtelles der Zelt mlt Aufsohlammung beladen, so daS elne sehr grofle Vorrlchtung erfor- 
45 derlich 1st. 

Ein Ziel der Erfindung llegt daher in der Sohaffung elnes Verfahrens zur kontlnulerltohen Aufarbeitung 
von Polymeraufschlammung en. 

Ein- welteres Ziel der Erfindung llegt In der ScbaSung elnes Verfahrens fiir die nicht pulslerende Auf- 
arbeitung elner Polymeraufschlammung, bel welchem die StrBmungsgescnwlndlgkelt der kontlnulerllch In 
50 elne Helzzone elngebraohten Aufsohlammung Indlrekt geregelt wlrd, ohne daB ein Intermlttlerend betfltlgtee 
Ventll Im Strom der Aufsohlammung angebracht werden mufi. 

Ein zusHizllches Zlel der Erfindung llegt In der Schaffung elnes Verfahrens flir die tontlnulerilche Auf- 
arbeitung elner Poiymeraufeohlfcnmung, die lelcht und mlt elner klelnen Vorrlchtung erfolgt, und ohne daB 
elne Verstopfung in der Helzzone auftrttt. 
55 Diese und weltere Zlele, Merkmale und Vortelle der Erfindung ergeben slch aus der folgenden kurzen 
Besohrelbung der erfindung eg em SSen Verb esse rung gegenllber dem Stande der Teohnlk. 

Bei dem erflndungsgenoaflen Verfahren zur Aufarbeitung elner Polymer aufschl torn ung , bestehend aus 
festen Polymer tellohen und wenigsteas elnem VenJUnnungsmlttel aus elner inerte Kohlenwasserstofie und 
Inerte halcgenlerteKohlenwasserstoffe umfassenden Gruppe.wlrd die Polymeraufschlammung, die auf elnem 
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geniigend hoben, Uberatmosph&rUchea Druck gehalten wlrd, am das Verdunnungemittel lm fliisalgen Zustaad 
zu erhalten, nachelnander durch elne erste, langgestreckte Heizzone von relatlv klelnem Durchmeseer and 
elne zweite. langgestreckte Heizzone von grBBerem Durohmesser als jenem der ersten Heizzone gefUhrt 
Sowohl die erste als auoh die zweite Heizzone werden mlt DHmpfen etaes Helzmedlums Oder mlt Waaser- 
5 dampf erhltzt, um das Verdunnungemittel zu etaem TragenJampf zu verdampfen. der die erhaltenen Poly- 
mertellohen welter befordert.DasGemisch aus dam Dampf des Verftlnntmgsmlttels und getrockneten festen 
Polymertellchen wird In elne Trennzone geleltet, um die fasten Polymertellchen von dem Verdannung'smtttel 
abzutrennen. Die erflndungsgemBB voxgesehene Verbeaserung besteht nim darln, daB die Polymerauf- 
scUgmmuig konttnulerlloh to die erste Heizzone elngebracbt wlrd und daB dieStrbmungegesehwlndlgkelt der 
10 durch dlese erste Heizzone stromenden Polymeraulschiammung dadurch geregelt wlrd, daB die der ersten 
Heizzone durch das Helzmedlun oder den Wasserdampf zugefilhrte' Warmemenge reguliert wlrd 

Die angeschlossenen Zelehaungen geben zwel Ausflihrungsbelspiele der Erflndung wleder u zw zelet 
^'LT StremUDSS80hema ** eme erBte AusfUhrungsform der Erflndung, das sohematlsch elne zur 
DurchfUhrung dieser AusfUhrungsform geelgnete Vorriohtung erUtutert; Flg.2 elne Kurve, die die Bezlehumt 
15 zwlschen der der Polymeraufscblammung la der ersten Heizzone zugeftlhrten Wtonemenge and der StrB- 
mungsgeschwindlgkelt der Polymeraulschiammung bel Verwendung der Vorrtchtung naoh Fig 1 aufzelgt; 
Fig. 3 eln tellwelsesStromungssohema einer zwelten Ausflihrungsfcrm der Erflndung, wobel elne 'erste Heiz- 
zone dargestellt 1st, die In elne Vlelzahl von getrennten Heiz-Subzonen aufgetellt 1st, wobel auch elne zweite 
Heizzone dargestellt 1st. 

20 Belsplele von festen Polymertellchen, die nacb dem erflndungagemaBen Verfaaren behandelt werden 
k&nnen.slnd eln tellchenfbrmlges Homopolymeres Oder Copolymers von Mono-l-olefln(en) mlt 2 bis B Koh- 
lenstoffatomen. wie PolyBthylen. Polypropylen. Polybuten od.dgl.i eln tellchenlBrmlges PolyWnylchlorid- 
und eln tellohenformlges Copolymeres von Mono-l-olefln(en) und Vlnylchlorld. ' 
VerdUnnungsmlttel, die zum Suspendleren der festen Polymertellchen verwendet werden k8nnen konnen 

26 eln belleblger, Inerter Kohlenwasserstoff oder Inerter halogenlerter Kohlenwasserstoff seta der fllisslg 
bleibt, wenn er unter Druck gehalten wlrd und der bet etwa AtmosphSrendruck und etwa 20°C gasfbrmlg 
wlrd. Belsplele derartiger VerdUnnungsmlttel slnd Propaa, Propylen, Brian, Butea, Vlnylchlorld und Me- 
thylchlorld. 

Die PolymeraufschlHmmung, die In einem Aufschiammungsbehalter bel genugendem Druok gehalten 
30 wlrd,. um das VerdUnnungsmlttel Im fllissigen Zustand zu erhalten. wlrd dann In elne Heizzone geleltet und 
anschlleBend in elne Trennzone elngebracht, die Un wesentUohen auf AtmosphHrendruck gehalten wlrd Die 
Heizzone umfaBt elne erste, langgestreckte Heizzone von relatlv klelnem Durchmesser uad elne zweite 
langgestreckte Heizzone von grBBerem Durchmesser als jenem der ersten Heizzone, wobel sowohl die erste 
als auoh die zweite Heizzone vorzugswelse mlt Wasserdampf behelzt werden. Zwlschen dem Auf 8 chlfim- 
35 mungsbehSlter und der ersten Heizzone 1st eln Ablaflventil installlert. Dieses Ventll wlrd wfihrend des ge- 
samten Vorganges der Aufarbeltung der AufsehlBnunung voll offen gehalten. DemgemaB wlrd die Potymer- 
aufaohlainmung kontlnuierilch von dem AufscMfimmungsbehaiter in die erste Heizzone geleltet. 

to allgemelnen treten bel der technlsohen Prodoktlon auf Basis von kontlnuterllchen Verfaaren Variatl- 
onen Im AusatoB auf (die auf Schwankungen in der Beladung zurflckzufUhren slnd). Es 1st daher erwUnscht 
40 dafl bel Jedem Beladtmgsfaktor zwlschen 60 und 100% jede Verfahrensstufe kontlnuierllch durchgeftihrt wlrd ' 
Das Zlel der Erflndung 1st lnsbesondere auf die Regelung der Stromungageschwlndlgkelt geriohtet mlt 
der die Polymeraufschlammung vom Aufschiammungsbehalter In die erste Heizzone geleltet wlrd to Zu- 
sammenhang mlt der Stromung von flulden Median wurden Kbntrollveattle von Jenem Typos, der zur Erzle- 
lung des fur elne Regelung der StrBmongsgeschwindlgkeU erforderllchen Druckabfalles kontlnuierllch ee- 
45 drosselt werden kann, in grofiem TJmfang angewendet. 

Im Falle einer Aufsohlammung kann Jedoch zur Gewfflirletatung elnes wesentUohen Druckabfalles kelne 
fT"^ l an5wendet werdm - we » vorstehende Telle lm StrUmungsweg Infolge der dloken Ablagerung von 
festen Tellchen dazu nelgen, Verstopfungen zu verursaohen. Die Erflndung steht elne neue Regelungsmetho- 

t° V "; Welche 60 SteUe ** Verwendung elnes die Stramuag regelnden VentUs auf den folgenden grundlegen- 
50 den Erkenntnlssen bemht: 6 ^ 

1. Das Verhaltnls von Dompf zu HUssigkelt an verscnledenen Punkten lm StrBmungsweg einer Poly- 
meraufsohlammung kann dadurch geregelt werden, daB man die Erwarmungabedlngungen lanes des 
StrSmung swages mexUflzlert. 

2. 1st die Massengesohwtadigkelt flxlert, so varllert der Druckabfsll Uber elnen Absohnltt bestlmmter 
Large innerhaib welter Grenzen, u. zw. Je nach dem Verhaitnls van Dampf zu FlBssigkeit 

3. DemgemaB kann die Stremungsgesohwlndlgkett der duroh elnen bestlmmten Abschnltt stramenden 
Polymeraufsohlttmmung, wobel Uber dlesen Abschnltt elne gegebene Druckdlfferenz herrsoht da- 
durch geregelt werden, daB man die Erwfirmungsbedingungen und demzufolge die Verdampfunewe- 
scnwindlgkelt des Verdlanungsmlttels langs des Strtimungswegea modlflziert; und 
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4. Eb BolUe eine Warrneiibertragung aus -der Kbndensation von Dampf wie Wasserdampf, der elnen 
hohen WarmeubertragungskoeffUienten aufwelst, angewendet werden, urn W&rme auf ein zntt hoher 
Geschwlndlgkelt stromendes Fluid zu ubertragen. 
Ftir das erfindungsgemaBe Verfahren werden die obgenannten grundlegendan Erkenntalsse In der naoh- 
5 s tab end beschriebenen Welse gentttzt. Die is die erste Heizzone elngebrachte Polymerauischlammung wird 
zur Verdampfung das Verdunrmngami ttels mlt Wasserdampf erhitet. Das Verhaltnls des verdampften Ver- 
dunnungsmittels zur restUohen FlOsslgkelt Id der ersten Heizzone wLrd durch Hegel ung der der Polymer- 
aufschlammung zugefuhrten Warraemenge kontrolUert. Die der Polymeraufsohlammung zugefunrte Warme- 
menge wird entweder dadurch geregeit, dafi man 
10 l. die Temperatur des HeUmedlums oder des Wasserdampfes In der ersten Heizzone varliert, 

2. Die Stroniangsgeschwtadlgkelt des Helzmedlums oder des Wasserdampfes in der ersten Heizzone 
varliert, oder 

3. die erste Heizzone auf mindastens zwei getrennte Helz-Subzonen von gl etch em Durchmesser aaftetlt 
und etne gewtlnschte Anzabl von getrennten Helz-Subzonen mlt dem Helzmedlum oder mlt dem Was- 

15 serdampf beschtckt, um die Warmettbertragungsoberfl&che zti varileren. Das Verhaltnls von Dampf 

zu FlUsslgkett In der ersten Heizzone andert sich proportional zu der der PolynieraufschlSmmung 
zugefUhrten Warineinenge. Bel elner feststehenden Massengeschwlndlgkelt zeigt Dampf ein en vl el 
. groSeren Druokverlust als FUlsslgkelt, so dafi der Druckabfall zwisoben dem ElnlaB tmd dem AuslaB 
der Heizzone innerhalb welter Grenzea, je nach der der Polymeraufscblammung zugefUhrten W2r- 
20 l memenge, varliert. Demzufplge andert sich auch die Strbmungsgeschwindlgkelt der durch die erste 

Heizzone strbmenden Polymeraufsohlammung . Die Stromungsgeschwlndigkeit der Polymerauf- 
. . sohlammung kann je nachdem, ob die der ersten Heizzone zugeftlhrte Wa'rmemenge erhoht oder ver- 
mlndert wlrd, ebenfalls erhont oder vermlndert werden. 
. - Der aus der ersten Heizzone austretende Strom wlrd daim In eine zwelte Heizzone elngefilhrt. In der 
25 zwelten Heizzone wlrd das restliche fLUsstge Verdttnnungsmlttel verdampft und das Verdilnnungsmlttel In 

- der Dampifchase gehalten, DemgemaB wlrd die zwelte Heizzone stets mlt Wasserdampf erhltzt. 

WShrend die PolvmeraufschlSmmung durch die erste und zwelte Heizzone gefiihrt wird, wlrd Im wesent- 

- lichen das gesamte flUsslge Verdunnungsmlttel In der Polymeraufschl&mmung verdampft. per so erhaltene, 
.-mlt hoher G eschwlndlgkelt fliefiende Strom aus Dampf des Verdiinnungsmtttels halt die festen Polyroertell- 

30 chen' in elnem gielchfiirmlg suspendlerten Zustand und tragi sle in die Trennzone, wo das getrocknete feste 
Polymere, das Im wesentllchen frel von Verdunnungsmlttel 1st, von dem Dampf des VerdUnnuiigsmlttels ab- 
getrennt wlrd. 

Die bel dem erflndungsgem&Ben Verfahren angewendeten Helzzonen bestehen vorzugswelse aus Rohren 
mlt elnem Dampfmantel. Das Verhaltnls des Durchmessers der ersten Heizzone zu Jen em der zwelten 
35 Heizzone Uegt vortellhaft In elnem fierelch von 1 : 1,2 bis 1 : 3. Haben belde Helzzonen den glelchen Durch- 
messer, 3D kann die Stromungsgeschwlndigkeit der PolymeraufschlSmmung unter Umstanden nlcht auf be- 
friedlgende Welse geregeit werden. Vorzugswelse betrSgt der Durchmesser der ersten Heizzone nlcht we- 
nlger als etwa 0,6 cm. Der Fachmann kann Im Hlnbllck auf die zu behandemde Menge an Polymerauf- . 
sohlammung und auf andere Bedlngungen den optimal en Durchmesser ohne Schwlerlgkelt rlchtlg bestlmmen, 
40 Um die getrennten , festen Polymerte lichen In gut getrocknetem Zustand zu halt en, wlrd die LHnge Jeder 
Heizzone vortellhaft so bestlmmt, dafi sle in etwa Ihrem Durchmesser proportional 1st. Fttr jede der belden 
ersten Helzzonen Uegt das Verhaltnls von Durchmesser zuLange vorzugswelse in elnem Bereich von 1 ; 400 
bis 1 : 6000. 1st das Verhaltnls zu hoch, dann kann sich die Stromungsgeschwlndigkeit der Polymerauf- 
schlammung nlcht mehr In befrledigender Welse regeln lassen. 1st das Verhaltnls hlngegen zuniedrlg, so 
45 kann es vorkammen, daB die getrennten, festen Polyxaertellchen nlcht rlchtlg getrooknet werden. 

Vorzugswelse Uegt die StrSmungsgeschwlndlgkelt der PolymeraufschlSmmung am ElnlaB der ersten 
Heizzone in elnem Bereich von 3 bis 20 m/s, und die Stromungsgeschwlndigkeit des GemlBches aus Poly- 
meren und Verdunnungsmlttel am AuslaB der zwelten Heizzone In elnem BeTeloh van 14 bis 150 m/s. 

Vorzugswelse Uegt der Druck In dem Behhlter mlt der Aufschiammung in elnem Bereich van 10 bis 30 
50 bar und der Druck am ElnlaB der ersten Heizzone In elnem Bereich von 10 bis 30 bar, der Druok am Aus- 
laB der ersten HeLzzone In elnem Bereich von 5 bis 27 bar und der Druck am AuslaB der zwelten Heizzone 
In elnem Bereich von 0,1 bis 7 bar. Der Druck In der Trennzone Uegt zweckmHfllg ebenmlls in elnem Be- 
reich von 0 # 1 bis 7 bar. 

Das Verhaltnls von Dampf zu HUsslgkelt des Verdunnungsmittels am ElnlaB der ersten Heizzone knmi 
56 Im Bereich van 0% llegen, fkllt jedoch vorzugswelse in ein en Bereich van 0 bis 20%. Das Verhaltnis von 
Dampf zu FUlsslgkelt des Verdunnungsmittels am AuslaB der ersten Heizzone kann auf so hohe Werte wie 
etwa 80% anwachsen. Die Betrlebsbediijgungen von belden Helzzonen soliten so geregeit werden, dafi das 
Verhaltnls van Dampf zu FlUsslgkett des Verdunnungsmittels am AuslaB der zwelten Heizzone Im wesent- 
ilchen 100% ausmacht. 
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Es 1st erwiinsoht, daB die Temperaturen der ersten and zwelten Helzzone den Erwelehungspunkt der 
festen Polymertellchen Id der Polymeraufschlammung urn nlcht mehr als 50°C tlberschretten. Die untere 
Grenze dleser Temperature* kazm }e nach der Art das Verdimnungsmittels bestlmmt warden, so daB die ab- 
getrennten, festen Polymertellchen In elnexn gut getrookneten 2uetand erhalten werden. 
5 Das erflndungsgem&Be Verfahren kann vorteilhaft aof Schnelltrockejiverfahren angewendet werden, bel 
welch em etne Polymer aoischlammung , die aus elnem Verfahren zur Herstellung von Homopolymeren uad 
Oopolymeren der wetter oben angegebenen Art stammen, dadurch expandiert werdec, daB der ursprtbgllch 
superatmospharlsohe Drack auf Im wesentllchen Atmospharendruok vermlndert und das VertKinnungsmlttel 
auf dlese Weise von dem fasten Polymeren abgetrennt wlrd, um Im wesentllchen trockene, ieste Polymer- 
10 teilchen zu erbalten. Wahrend der Eerstellung des Polymeren wlrd Im allgemelnen eln Mlttel zum Suspen- 
dleren des Katalysators , wlePentan, Hexan, Heptan, Benzol, Toluol oder Xylol verwendet. Auflerdemwird 
hauflg in der Kataly sator zerse tzungs s tufe , die auf die Polymerlsatlqnsstufe erfolgt, eln den Katalysator 
zersetzendes Mlttel wle Propylenaxyd, Acetyl ace tan oder Isopropanol angewendet, Demgemafi kaim das Im 
erfmdungsgemSBen Verfahren eingesetzte Verdunnungsmlttel bis zu 20Gew. -%an dem obgenannten Kataly- 
15 satorfluspendlermlttel und/oder Kataly sator zersetzungsxntttel enthalten. 

2ur nSheren Erlauterung der Erflndung wlrd dlese nachstehend, unter Bezugnabme auf die Zeichnungen, 
an Hand von zwel bevorzugten Ausfilhrungaformen besohxleben. 

GemaB Fig. 1 wlrd elne Polymeraufschlammung, die In elnem unter Druok gehaltenen Aufschlammungs-. 
behalter —1— berelt geatellt wlrd, durch eln AbfluBventil —2— (das wahrend des gesamten Vorganges der 
20 Aufarbeltung der Aufschiammung voll offen gehalten wlrd) nachelnander durch elne erste Helzzone — 3— 
(umfassend eln mlt Dampfmantel veraehenes Hetzrohr von relatlv kl elnem Durchmesser) und elne zweite. 
Helzzone —4— (umfassend eln mit Dampfmantel versehenes Helzrohr von relatlv groBem Durchmesser) 
gefllhrt und wlrd dann In elne Trennzone (z.B. eln en Zyklon) —5— elngebraoht. Die abgetrennten, festen 
Polymertellchen werden dann liber eln Zellenrad —6— In elne Abzugsleitung —8— abgezogen. Das In der 
25 ersten und zwelten Helzzone —3 bzw. 4— abgedampffce Verdlinnungsmlttel wlrd hlngegen unmlttelbar durch 
elne Abzugsleitung — 9 — elnem separaten Wiedergewinnungsverfahren zugefiihrt. 

Wle aus Fig.l erslchtilch, 1st die erste Helzzone —3-- vorzugsweise mlt elner ZufUhrungsleltung 
—10— fllr Wasserdampf versehen, die zum Elnlelten von Wasserdampf In Ihren Dampfmantel dlent und eln 
das StrSmen von Wasserdampf regullerendes Regelventil «7— . elnen Kondenstopf —11— (steam trap) zum „ 
30 Abtrennen des In Ihrem Mantel produzlerten VVasserdampfkondensates und elne dam It verbundene Abflufllel- 
tung —12— fllr das Wasserdampfeondensat aufweist. Jhgleicher Weise 1st die zweite Helzzone —4— mlt 
elner ZufUhrungsleltung —13— filr Wasserdampf versehen, die zum Elnlelten von Wasserdampf in ihren 
Dampfmantel dlent und eln ElnlaBventil —14— fllr Wasserdampf, einen Kondenstopf —15— zum Abtrennen 
des In Ihrem Mantel produzlerten Wasserdampfkondensates und elne AbfluBleltung —16— fllr Wasserdampf- 
35 kondensat aufweist. Das In der ZufUhrungsleltung —13— fur Wasserdampf Installlerte ElnlaBventil —14— 
filr den Wasserdampf wlrd wahrend des gesamten Vorganges der Aufarbeltung der Aufschiammung offen ge- 
halten und wlrd selbst dann nlcht betatlgt, wenn es erwilnscht 1st, die Stromungsgeschwlndigkelt der Poly- 
meraufschlammung zu varlleren. 

Im Gegensatz hlezu wlrd das das Strfimen des Wasserdampfes regullerendes Regelventil —7— ent- 
40 spreohend der gewtlnschten Stromungsgeschwlndigkelt der Polymeraufschlammung manlpuUert, DLes helBt, 
dafl die Stramungsgeschwindigkelt des In die erste Helzzone —3— elngeleiteten Wasserdampfes so lange 
reguliert wlrd, bis die Stramungsgeschwindigkelt der Polymeraufschlammung auf den vorbestlmmten Stand 
elngestellt 1st. 

Fig. 2 zelgt die Bezlehung zwischen der In den Dampfmantel der ersten Helzzone — 3— elngeleiteten 
45 Menge an Wasserdampf und der Stromungegesohwlndlgkelt der durch die erste Helzzone —3— hlndurchge- 
fUhrten Polymeranfscalammung, u. zw. auf Grund von Daten, die In vers chiedanen Durchgangen erbalten 
wurden, die welter unten in Belsplel 1 nfiher besohrleben slnd. Dlese Daten zelgen, daB die beobachtete 
Stromungsgeschwindlgkelt der Polymeraufschlammung bel voll geoffaetem, die Stramungsgeschwindigkelt 
des Wasserdampfes regullerenden Regelventil —7— auf etwa 50% Jener StrSmangsgeschwlndlgkelt vermin- 
50 dert wlrd, wenn In den Dampfmantel der ersten Helzzone —3— keln Wasserdampf elngeleitet wlrd. 

Fig. 3 erlautert elne zweite Ausffflirungsrorm der Erflndung, bei weloher an Stelle des das Elnstromen 
von Wasserdampf regullerenden RegelventiLs —7— die Strfimungsgesohwlndlgkelt von in den Dampfmantel 
der ersten Helzzone —3— etngeleltetam Wasserdampf unmlttelbar reguliert wlrd. Die erste Helzzone 1st 
dabei In elne Vlelzahl von getrennten Helz-Subzonen von relatlv klelnem Durchmesser unterteilt, wobei die 
56 Menge des In der ersten Helzzone verdampften Verdiinnungsmlttels dad or oh geregelt wlrd, daB man die fllr 
eine WarmeUbertragung znr Verfugung stebende CberflHohe varllert. ha elnzelnen 1st die Vorrichtung ge- 
mafi rig. 3 fihnUch wle jene gemSB Fig. 1, mlt der Ausnahme, daB die erste Helzzone —3— durch ffinf ge- 
trennte, glelch grofle Helz-Subzonen —30-1 bis 30-5— ersefczfc lst.Io dlese getrennten Helz-Subzonen —30-1 
bis 30-5— wlrd Wasserdampf durch elne Hauptzufuhrleitung —20— fUr Wasserdampf mlttels das Einstro- 
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men von Wasserdampf reg tiller end en Solenoldventilen —21-1 bis 21-5— In die betreffenden Dampfmantel 
elngeleltet, und kondensierter Wasserdampf wlrd aus den Kondenstbpfen —22-1 bis 22-5— abgezogen. In 
der zwelten Heizzane —30-6— wlrd Wasserdampf durch eln Elnlaflventll —21-6— fUr Wasserdampf In deren 
Dampfmantel elngeleltet, wobei das Elnlaflventll —21-6— fur Wasserdampf wahrend des gesamten Vargan- 
5 ges der ttbertregung der Aufschlammung auf elnem vorbestlmmten Ofmungs stand gehalten wlrd; das Was- 
serdampfkondensat wlrd von elnem Kondenstopf —22-6 — abgezogen. 1st elne xnaxtmale Strbmungsgeschwm - 
dlgkelt der duroh die untertellte ersteHeizzone stromenden Polymer aufschlammung erwtlnsoht.dann mllasen 
alle Solenoldventile — 21-1 bis 21-5— gesohlassen werden. Vermlndert slch die filr die Polymeraufschlam- 
xnung erwunsebte Strtimungsgeschwlndlgkelt, so werden dte Solenoldventile —21-1 bis 21-5— naohelnander 
10.geofmet.Slnd alle dlese Venttle geSfmet, so 1st die Strfimungsgesohwtndigkeit von In die erste Helzzone eln- 
geleltetem Wasserdampf maximal und demgemSfi 1st dleSramungageschwlndigkett der durch die erste HeU- 
zcme flleaenden Polymeraufschlammung minimal. Die StrBmungsgeachwlndlgkelt der Polymeraufschlammung 
wlrd daher stufenwelse dadurch geregelt, da&dle filr elne WarmeUbertragung zur Verfugung stehende Ober- 
flaohe der ersten Hetzzone varliert wlrd. Je grofler die Anzahl von getrennten Helz-Subzonen 1st, desto ge- 
15 nauer kann die Strtimungsgesohwindtgkelt der Polymeraufschlammung geregelt werden, 

Wle vorstehend berelts besohrleben wurde, ermogllcht das erflndungsgema'Be Verfahren eine Regelung 
der Strb^nungsgescbwlndlgkelt elner Polymeraufschlammung ilber elnen welten Berelch. Hat stcb daber die 
Menge der zu behandelnden Polymeraufschlammung aus betrlebsbedlngten Grtinden geSndert, so kann die 
der Polymer aufschl Km m ung zugefUhrte Wfirmemenge wahrend des Vorganges der Aufarbeltung der Auf- 
20 schlammung entsprechend-. geregelt werden. Das erfmdungsgema\fie Verfahren ermfigllcht es daher, elne 
Polymeraufschlammung .von dem Aufsohlaznmungfibehalter durch elne erste und eine zwelte Heizzane zu 
elner Trennzone zu Ubertragen und kontlnulerllch Im wesentlichen trockene, feste Polymerteilchen und Ver- 
dunnungsmitteldampf aus der Trennzone abzuziehen. 

AuBerdem .-erfordert das erflndungsgemafle Verfahren wegen der kontlnulerilchen (d.l. nlcht Inter- 
25 mlttlerenden)- Aufarbeltung der Polymeraufschlammung and lm Hlnbllck auf die hohe Betrlebswlrksamkelt 
der Helzzonen nur elne kleine Vorrlontung und kann daher wirtschaftUcher arbelten als ubllche Verfahren, 
bet denen elne intermlttlerende Aufarbeltung der Polymeraufschlammung stattflndet. AuSerdem wlrd im 
Gegensatz zu tlblichen Verfahren, be I denen eln Intermit tlerend betatlgtes Vent II zur Anwendung gelangt, 
VerdTumungentftteld^ einem Wledergewlnnungs verfahren zugefdhrt, wodurch das Wleder- 

30 gewlnnungsverfahrenrohne Unterbrechung im Zustrom durohgeftthrt und der Beruhlgungsbehalter zumAb- 
, sorbleren pulsierender StrBmungen kielner bemessen werden kann. 

Die nachfolgenden Belspiele dlenen zur naherten Erlauterung der Erflndung. 
Bei spiel 1 : Dieses Belsplel wlrd unter Bezugnahme auf Fig. 1 beechrleben. 

a) Herstellung der Aufschlammung : Etne Katalysatorsuspenslon, bestehend ans 0,15 kgA Titan trlchio- 
35 rLd, 0,3 kg A Dlathyl aluminium chlor Id und 19 kg/h Heptan, wurde zu 869 kg/h Propylen (enthaltend 

6 Gew. -% Prop an) hlnzugefiigt, wodurch das letztgenannte zu 522 kg/h Polypropylen polymerleiert 
wurde. Zu der so erhaltenen Polymeraufschlammung wurden zur Zersetznng der Kaialysatoren 6 kg/h 
Isopropanol und 6 kg/h Propylenoxyd gegeben. Die Polymerisation und die Zersetzung der Kaialysa- 
toren wurden bel elner Temper atur von 60°C und elnem Druck von 24 bar durchgefUhrt. 
40 b ) Erftndungsgemafles Verfahren; Die erhaltene Polypropylenaufachlammung (mlt elnem G eh alt von 
58 Gew.-% fee ten Polypropylenteilohen) wurde kontuaulerlloh von dem Aufschlfcnmungeb shatter — 1— 
durch etn voll geHfmetes Abfluflvehtll — 2— zuerst in elne Heizzane —3 — mlt elnem Rohr mlt Dampf- 
mantel von etwa 0,9 cm ZnnenduTchmesser und 30 m Lange und dann tn eine zwelte Helzzone — 4 — 
mlt elnem Rohr mlt Dampfmantel von etwa 1,9 cm mnendurchmesser und 40 m Lange geleltet, wobei 
45 In den Dampfmantel jeder Helzzone unabhSngig vcnelnander Wasserdampf mlt elnem Druok von 2 bar 

und elner Temperatnr von 135°C elngeleltet wurde, und anschlleSend In elne Trennzone —5— gefUhrt, 
die elnen Zyklonsohelder umfaBte und deren AuslaB auf elnem Druck von 0,4 bar gehalten wurde. Ge- 
fcrockuetes Polypropylenpulver wurde von dem es b eg i el tend en Propylendampf getrennt und dann durch 
elnen Hotaryhahn — 6— abgezogen, wobal der Propylendampf kontlnulerllch durch elne Abzugsleltung 
50 —9— elnem getrennten WledergewlnnungBverfahren zugeflihrt wurde. 

Wanrend des oben beschrlebenen Vorganges wurde das In der zum Dampfmantel der zwelten Helzzone 
— 4— fUhrenden Dampfzufuhrleltung vorhandene Dampfelnlaflventil —14— voll off en gehalten. Anderselts 
wurde die StrSmungsgescbwlndlgkelt des In den Dampfmantel der ersten Hetzzone —3— elngeleltet en Was- 
serdampfes dadurch regullert, dafi der ttffhungsgr&d elnes das ElnstrQmen von Wasserdampf regullerenden 
55 Hegel ventlls ~7 — varliert wurde. Die In elner Reihe van Durchg&ngen beobachteten Strbmungegeschwlndlg- 
ketten der Polypropylenaufschlflrnmung slnd In Tig. 2 angefunrt. 

Bel dies em Belsplel kmmte die Stromungsgescbwmdlgkelt der Polypropylenauischlammung liber elnen 
Bereich van 500 bis 1000 kgyh geregelt werden. Der restllche, flUchtlge Antell lm Polypropylenpulver, das 
aus der Abzugsleltung — B— gesammelt wurde, betrug 0,15 Qew. 
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Kontrollprobe 1: Die glelche Polypropylenaufscalammung wle In Belspiel 1 wurde duroh eln Ventll rait 
Y-fbrmlgem Darchstroiaungskaaial , burohmesser 19,050 mm (nomlnell), In elne Helzzone geleltet, deren 
stromabwartlges Ende auf elnem Druck van 0,4 bar gehaltec wurde. Die Heizzone umfaBte eln doppeltee 
Roar mlt 1,9 cm Imendurchmesser und 40 m Lange. Dieses Rotir wurde dadurcfa erhltzt, daB man In setmam 
6 Dampfmantel Wasserdampf mlt elnem Druck von 2 bar und elner Temperatur von 135°C leitete. Die Bezle- 
bung zwlschen dem Sfmungsgrad des Ventlls mlt V-f5rmigem Durchstrfcnungskanal und der Sfcrbmungsge- 
schwindigkelt der PoIyprcpylenaufsoMammung 1st In Tabelle 1 angegeben. 



Tabelle 1 


t)£fanngagrad des 


Sfcrbmungsgeschwindlgkeit der 


V-Ventlls, % 


Polypropylenaufechlkmmung, kg/min 


100 


19,5 


50 


19,5 


20 


18 t 0 



Aus den In Tabelle 1 angefUhrten Daten 1st zu erkennen, dafi die Strom tmgsgeschwlndlgkelt der Poly- 
10 propylenaufschlammung fast unverandeft blelbt, wenn der Ofnaungagrad des V-Ventils varllert wurde. 

Tabelle 2 zeigt die Resultate elner Relhe von Versuchen, bel welchen mehrere Sfmungen von unter- 
schledllcbem Durchmesser an Stelle dee V- Ventlls elngesetzt wurden. Aus den In Tabelle 2 angefUhrten Da- 
ten 1st zu erkennen, dafl die Strom ungsgeschwindlgkelt ganz gerlngfuglg abnahm, u.zw. selbst dann, wenn 
elne Ofmung mlt 7 mm Durchmesser elngesetzt wurde. Ein Versuch mlt elner. Ofmung von 5 mm Durch- 
15 messer mufite abgebrochen werden, well die Offnung unmlttelbar nach Versuchsbeginn mlt Polymertellcben 
verstopft war. 



Tabelle 2 



Durohmesser der 


Str&nungsgeschwindlgkeit der 


ftfrnung, TttTTi 


PolypropylenaufsohlSmmung, kg/mln 


kelner 


19,5 


*° 


19,3 


7 


17,3 



Belspiel 2: Dieses Belspiel wlrd unter Bezugnahme auf F!g. 3 beschrleben. Elne Polypropylenauf- 
eohlammung mlt sinem Gehalt an 45 Gew. -% Polypropylenteilchen in Propyl en wurde la elnem auf elner 
20 Temperatur von 40°C und elnem Druck von 14 bar gehaltenan Aufschlfcnmungsbebitlter —1— berelt gestellt. 
DlePolyprcpyienaufschl&nmtmg wurde kontinuierlich von dem AuischlHmmungsbehfilter — l— durch eln voll" 
ge&metes Ventll —2— In elne erste, in funf separate Subzonen —30-1 bis 30-5— aufeeteiite Helzzone ge- 
leltet. AnschlleBend wurde die Aufschlammung durch elne zwelte Helzzone —30-6— gefiihrt und dann In eine 
Trennzone — 5~ elngebracht, die einen auf elnem Druck von 0,3 bar gehaltenen Zyklonscheider umfaBte. 
25 Jede der getrennten Helz-Subzonen —30-1 bis 30-5— umfaBte eln Rohr mlt Dampfmantel von etwa 
2,5 cm umendurchmesser nad 16 m LSnge, nnd die zwelte Helzzone —30-6— umfaBte eln Rohr mlt Dampf- 
mantel von etwa 3,75 cm Ihneadurchmesser und 60 m LHnge. Wasserdampf mlt elnem Druck von 1,4 bar 
wurde von elner Hauptzufuhrleitung —2 0— fur Wasserdampf zugefllhrt und auf die getrennten Sob zonen —30-1 
bis 30-6— und auf die zwelte Helzzone mltfcels handbetStigter Ventile —21-1 bis 21-5— und elnes Auf-Zu- 
30 Ventlls —21-6— vert el It. 

Das Auf-Zu- Ventll —21-6— wurde wahrend Jedes Durchganges voll ofien gehalten. Im Gegensatz hlezu 
.waren die hHodlBch bet&tigten Ventile -21-1 bis 21 -6-, die Jewells zu den betreffenden getrennten Helz- 
Subzonen gehbren, entweder voll off en oder ganz zu. Tabelle 3 zelgt die Bezlebung zwlschen der Anzahl von 
separate*, mlt Wasaerdampf besohlckteij Helz-Subzonen und der Stramnngsgescfewlndlgkelt der Polypropy- 
35 lenaufschtammung . 
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Das getrooknete Polyp ropylenpulver wurde tiber «lnen Rotaryhahn —6— abgezogen, and der Dampf dee 
VerdlirmnEgsmlttels wurde konfclnuierlich nach cben dnrch elne Abzugsleitung —9— abgezogen uad elnem 
Wledergewlnnimgsverfahren zugefllhrt. 



Tabelle 3 



Anzahl van ge- 
trennten, mit 
Dampf be- 
schlckten 

Helz- 
Sub zones 


Streamings- 
gesohwindig- 

kelt der 
Polyprapylen- 

t/h 


Temper atur 
des erhal- 
tenen Poly- 
propylens, 
o c 


Gehalt flu oh tiger 
Antelle lm erhal- 
tenen Polypropylen, 
Gew.-5> 


5 


4,9 


120 


0,05 


3 


7,5 


110 


0 f L0 


0 


10,3 


95 


0,18 



5 Bel alien Versuchen betrig der Gehalt an ilttchtlgen Antellen lm Polypropylenpulver, das aus der Ab- 
zugsleitung —8— erhalten wurde, hochstens 0,2 Gew. woraus geschlosBen werden kaxm, dafl slch das 
Pulver In elnem gut getrockneten Zustand befand. 

Kontrollprobe 2: Die gleiche Pblypropylenaufschlammung wle In Belsplel 1 wurde In elne Helzzone ge- 
leltet, deren stromnbwartlges Ende auf elnem Druck von 0,3 bar gehalten wurde. Die Helzzone umfaBte 

10 zehn In Relhe geschaltete Rohre mit Dampfmantel von etwa 1, 9 cm Innendurohmesser und 4 m LHnge. Was- 
serdampf mit elnem Druck von 2 bar and elner Temperatur von 135°C wurde durch handbetHtigte VentUe In 
die DampfctiSntel der elnzelnen Rohre elngeleltet. Die handbetiittgten Ventlle wurden somanlpullert, dafl Je- 
wells nur elne gewUnschte Anzahl von Rohren mit Dampf beschlckt wurde. Die Tabelle 4 zelgt die Bezlehung 
zwlschen der Anzahl vcn mit Wasserdampf beschlckten Rohren und der Strtoungsgeschwlndlgkelt der Poly- 

15 propylenaufschiainmung. 



Tabelle 4 



Anzahl von mit Wasser- 
d ampf bea chlokten 
Rohren 


Stromungsgeschwlndlg - 
kelt der Polypropylen- 
aufechlammung , kg/mln 


Temperatur des 
. erhaltenen 
Polyp ropylens, 
°C 


10 


19,5 


125 


8 


19,9 


118 


6 


21,5 • 


95 


4 


26,0 


60 



Bel abnehmender Anzahl der mit Wasserdampf beschlckten Rohre nahm die Sromungsgeschwlndlgkelt 
der Polypropylenaufschiammung zu, dooh nahm die Temperator des erhaltenen Polypropylene ab. Wurden 
nur vier Rohre mtt Wasserdampf beschlckt, so belief sich der Gehalt an fluchtigen Antellen lm erhaltenen 

20 Polypropylen anf den hohen Wert van 3,0 Gew. 

Belsplel 3 : Elne Poly£hylenaufschlammung mit elnem Gehalt an 40 Gew. -% Poly&tfaylentellchen In 
Isobutan wurde tn elnem Aufschlammungsbehaiter berelt gehalten, der auf elner Temperatur von 80°C und 
elnem Druck van 16 bar gehalten wurde. "Outer Verwendung der Vorrlchtung gemSB Belsplel 1 wurde die 
PolyathyleaaufschlSmmung kontlnulerllch und auf die gleiche Welse durch die Vorrlchtung geleltet wle In 

25 Belsplel 1 beschrleben. Es wurde beobachtet, dafl dann, wenn ketn Wasserdampf In den Dampfmantel der 
ersten Helzzone —3--, bel vollstandlg gesohlossenem Venttl —7—, geleltet wurde, die Strbmungsge- 
schwlndlgkeU der Poly^hyleaaufscjhianimung 1200 kg/h being, wShrend dann, wenn bel voll geofmeteni 



- 9 - 



Nr. 363479 



Ventll —7— 4,0 kg/ii Wasserdampf etngeleitet wurden, die Stramungsgeschwlndlgkelt der Polyaihylenanf- 
scht KTmmmg 500 Ug/fc betrig und bel halb gebfmetem Ventll —7— die Str am ungsg es chw Lnd Ig ket t der Poly- 
aihylenaufschl^mmucg etnen Zwleohenwert aufwles, 

Anderselts wurde bel jedem Durohgang das ElnlaBventll —14— fiir Wasserdampf voll ofien gehalten; so 
5 daB stats Wasserdampf In den DampfmaniGl dor zwelten Helzzone —4— gelettet wurde, 

Bel alien Durchgangen lag die Temperatur des aus der Leltung —8— erfaaltenen PolyBthylens La elnem 
Berelch van 80 bis 120°C und derGahalt an flttchtlg en Ante lien lag tr elnem Berelch von OA bis 0,4 Gew.-&, 
Es wurde keln Verstopfen der Helzzonen beobachtet. 



PA TENTANSPRt)CHE: 

1. Verfahren zur Aufarbeltung elner Polymeraufschlammang, bestehend aus festen Polymertellchen und 
10 wenigstens elnem Verdiimiungsmlttel aus elner Inerte Kohlenwasserstoffe und Inerte halcg enter te Kohl en was - 

serBtoffe umfassenden Gruppe, bel welchem die Polymeraufschlammung In elnem Aufschlammungsbehalter 
berelt gehalten wlrd, der auf elnem genugend bohen Uberatmospharlschen Druck gebalten wlrd, um das Ver- 
dUnnungsmlttel Im fltisslgen Zustand zu halten, und bel welchem die P oly meraufs chl 2mm ur£ nachelnander 
durcb elne erste, langgestreckte und mlt elnem Dampfmantel versehene Helzzone von relatlv klelnem Durch- 

15 messer und elne zwelte, langgestreckte und mlt elnem Dampfmantel versehene Helzzone mlt elnem grdBeren 
Durchmesser als jenem der ersten Helzzone gel eltet wlrd, wobei sowohl die erste ale auch die zwelte Helz- 
zone mlt Helzmltteln erhltzt werden, die aus elner den Dampf elnes Helzmediums und Wasserdampf um- 
fassenden Gruppe auegewaTilt elnd, um das Verdtlnnungsmlttel zu verdampfen, so daB es fllr den Transport 
der feBten, getrockneten Polymertellchen dlenen kann, und bel welchem das Gemlsch aus verdampftem 

20 VerdUnnungsmlttel und den festen, getrookneten Polymertellchen In elner Trennzone elngebracht wlrd, um 
die festen Polymertellchen von dem Dampf des VerdUnnungsmittels abzutrennen, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die P oly meraufs chl ammung kontlnulerllch von dem Aufschlammungsbehalter In die erste 
Helzzone geleltet wlrd und daB die StrSmungsgesohwtndlgkelt der durch die erste Helzzone flleBenden Poly- 
meraufschlammung dadurch geregelt wlrd, daB man die der ersten Helzzone durch das Helzmlttel zugefUhrte 

25 Warmemenge regullert. 

2. Verfahren nachAnspruch 1, dadurch gekennzelchnet , daB die Temperaturen der ersten und 
zwelten Helzzone den Erwelchungspunkt des festen Polymeren um nlcht mehr als 50°C uberschrelten, 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB die der ersten Helzzone zuge- 
fUhrte- Warmemenge dadurch geregelt wlrd, daB man die Temperatur des Helzmlttels varllert. 

30 4, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB die der ersten Helzzone zuge- 
fUhrte Warmemenge dadurch geregelt wlrd, daB man die Stromungsgesohwlndlgkelt des Helzmlttels varilert. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, daduroh gekennzelchnet, daB die der ersten Helzzone zuge- 
fUhrte Warmemenge dadurch geregelt wlrd, daB man die erste Helzzone In wenigstens zwel getrennte Heiz- 
Subzonen von glelchem Durohmesser auftellt und daB man nur elne gewlinschte Anzahl der getrennten Helz- 

35 Subzonen erhltzt, 

6. Verfahren nach Anspruch 1/ dadurch gekennzelchnet, daB das Verhtdtnls des Innendurch- 
messers der ersten Helzzone zu dein der zwelten Helzzone In elnem Berelch von 1 : 1,2 bis 1 : 3,0 gehalten 
wlrd. 

7. Verfahren nach Anspruch l f dadurch gekennzelchnet, daB die Lange der ersten bzw, zwel- 
40 ten Helzzone jewel Is 400 bis GOOOmal so groB wle der Durchmesser der betreffenden Helzzanegehaltenwird. 

8. Verfahren nachAnspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB elne Polymeraufschlammung eln - 
gesetzt wLrd, die eln durch Polymerlsleren von wenigstens elnem Monomeren aus der Mono-l-oleflne mlt 
2 bis 8 Kohlenstoffatomen und Vlnylohloxid umfassenden Gruppe erhaltenes Produkt enthalt. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daS als VerdUnnungsmlttel wenlg- 
45 stens elne Verblndung aus der Propan, Propylen, Butan, Buten, Vlnylohlorld und Methylchlorld umfassen- 
den Gruppe elngesetzt wlrd. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, daduroh gekennzelchnet, daB eln VerdUnnungsmlttel elnge- 
setzt wlrd, das hochstens 20 Gew. -% von wenigstens elner Kompanente aus der eln Suspend! ermtttel filr 
Polymer! sationskatalysatoren und eln Zersetzungsmlttel Sir Polymerlsatlonskatalysatoren umfassenden 

50 Gruppe, welche Komponenten aus der Herstellung der AufBchlammung der festen Polymertellchen stammen. 
enthalt. 

11. Verfahren naoh Anspruoh 1, dadurch gekennzelchnet, daB die Stromungegeschwindlgkett 
der festen Polymer aufsohlammung am Elnlafi der ersten Helzzone In elnem Berelch van 3 bis 20 myfe und die 
Stromungsgeschwtndigkelt des Gemlsch es aus festem Polymeren und verdampftem VerdUnnungsmlttel am 

55 AuslaB der zwelten Helzzone In elnem Berelch van 14 bis 150 m/s gehalten warden. 
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12. Verfahren naoh Anspruoh 1, dadurch gekonn zelchnet , daB die Drlicke am EinlaB bzw am 
Auslafi der ersten Belzzone in einexn Berelch vcm 10 bis 30 bar bzw. In elnem Borden von 5 bis 27 bar ge- 
haiten were en, und daB der Druck am AuslaS der zwelten Heizzone In einem Berelch von 0,1 bis 7 bar ee- 
halten wird. ' 

i 13. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn ze ichnet , daB elne aus Polyathylen und Iso- 
butan zusammengesetzte Polymeraufschlammung elngesetzt wird. 

U Verfahren naoh Ansproch 1, dadurch g ekennzei chnet , daB eine aus Poiypropylen und Pro- 
pylen zusammengesetzte Polymeraufschlammung elngesetzt wird. 



(Hteza 1 Blatt Zelchnungen) 
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